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RESUMO

As ferramentas de stmulacao do processo de fundi¢cdao sao
importantes para o desenvolvimento de fundidos com a melhor
sanidade possivel, permitindo flexibilidade na analise de diferentes
configuracoes e reducao de custo do processo. O software
Magmasoft (versao 5.5) fo1 utilizado para a otimizacao do projeto
de fundi¢ao do revestimento de britadores conicos produzidos em
aco Hadfield objetivando pecas com bom acabamento superficial e
sanidade.

INTRODUCAO

O software Magmasoft (versao 5.5) fo1 utilizado para a otimizacao
do sistema de funsi¢cdo objetivando pecas isentas de defeitos
grosseiros de fundi¢ao, tais como: rechupes, porosidades, inclusoes
de areia, entre outros [1]. Fo1 dimensionado corpo de prova apenso
com velocidade de resfriamento semelhante a da peca para
caracterizacao microestrutural e realizacao de ensaios mecanicos.
Nas simulac¢oes realizadas no Magma, foram avaliadas: Ocorréncia
de turbuléncias durante o enchimento, principalmente no canal de
descida; tempo de enchimento do molde e temperatura ao final do
enchimento nos locais criticos das pecas; sequéncia de solidificacao
do conjunto pe¢a/massalote e sistema de canais; e por fim, a
sanidade dos prototipos fundidos: presenca de porosidades em
regioes criticas das pecas.

METODOLOGIA

A figura 1 1lustra o procedimento simplificado, como sugerido por
Campbell (1993) para aplicacdao da simulacao do processo de
fundicao de metais [2].

Figura 1. Procedimento simplificado para aplicacao da simulagdao numérica.
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RESULTADOS E DISCUSSOES

As figuras a seguir (2 a 4) mostram os resultados obtidos nas
simulagoes (apoOs 8 versoes) € a figura 5 mostra a peca fundida
apos desmoldagem. As porosidades concentraram-se em
regioes que nao sao criticas para o desgaste da peca.

Figura 2. Representacdao em 3D do revestimento de britador conico original (a) € com
sistema de fundi¢ao proposto pelo IPT (b).
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Figura 3. Resultado de porosidades para o revestimento do britador conico original (a) e
com o sistema de fundigdo proposto pelo IPT (b).
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Figura 4. Resultado da taxa de solidificacdo para o revestimento € manto do britador
conico (a). Resultado utilizado para dimensionamento de corpo de prova apenso (b).
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Figura 5. Peca fundida apos desmoldagem (a) e exemplo de um britador conico (b).
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Fonte: https://www.inthemine.com.br/site/produtividade-na-manutencao-de-britadores.

CONCLUSOES

O uso do software de simulacao permitiu a otimizacao do
sistema de fundicao de componente utilizado na industria de
mineracao.
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