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TRANSICAO ENTRE BAINITA SUPERIOR E BAINITA INFERIOR EM UM ACO ALTO CARBONO
BAIXA LIGA - CORRELACAO ENTRE ASPECTOS MICROESTRUTURAIS E CINETICA GLOBAL DE
TRANSFORMAGCAO DE FASES
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Introducao

O intervalo de transicao entre bainita superior e inferior foi caracterizado para um aco
carbono baixa liga com 0,7%C em massa. A relacao entre a morfologia da bainita, a
temperatura de austémpera e a cinética de transformacao foi caracterizada usando
dilatometria, SEM e microdureza. Morfologia e cinética foram correlacionadas com
base na energia de ativacao para a ocorréncia da transformacao.

Materiais e Métodos

A Tabela 1 apresenta a composicao quimica do aco estudado:

Tabela 1. composicao quimica do aco estudado.

C Mn Si Cr Mo NI B
0,721 0,746 0,614 0,203 0,079 0,026 0,0003

AplOs serem austenitizadas a 900°C por 5 minutos, amostras dilatométricas foram
resfriadas a 50°C por segundo até diferentes temperaturas no intervalo de 260°C a 400°C
e austémperadas por tempos suficientes para a decomposicao da austenita em cada
patamar isotérmico. Para cada condicao de tratamento as amostras foram caracterizadas
por MEV, oOtico e microdureza.

Principais resultados

A Figura 1 apresenta um grafico de Arrhenius considerando o tempo necessario para
decomposicao de 50% da austenita e a temperatura de austempera. As Figuras 2(a),
2(b) e 2(c) representam as microestruturas referentes respectivamente a bainita
Inferior, transicao (inferior+superior) e bainita superior.
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Figura 4: variacao do coeficiente k do modelo
JMAK em funcao da temperatura de austémpera

Figura 3: variacao do coeficiente n do modelo
JMAK em funcao da temperatura de austémpera
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Figura 7: morfologia da bainita em funcao da temperatura de austémpera. MEV. SE. Nital2%. (a) 370°C, (b) 335°C e (c) 275°C.
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Figura 8: microdureza em funcao da temperatura de austémpera para o aco estudado.

Principals conclusoes

» E possivel estimar os intervalos de ocorréncias das diferentes temperaturas com base
nas curvas de Arrhenius e também com base nos coeficientes do modelo JMAK;

* A estimativa dos intervalos com base na curva de Arrhenius apresenta maior precisao;

* A microdureza apresenta um comportamento aproximadamente linear com a temperatura
de austémpera, ou seja, nao é fortemente afetada pela morfologia da bainita;
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