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Formado em Tecnologia em Processamento de dados
pela FATEC-SP(2008)

Mestre em Engenharia de Computacgao pelo IPT (2014)

Mais de 17 anos de experiéncia na area de pesquisa e
tecnologia, desenvolvendo e implantando solucoes de
transformacao digital

Atualmente, Gerente de Inteligéncia Artificial e Analytics
do IPT

Pesquisador Associado da Plataforma IAsmin e
Conselheiro Consultivo da Catedra de |IA Responsavel da
USP

1Pt S@Es,




A Erada Transformacao
Industrial

Indistria4.0

A integracao de tecnologias
digitais esta criando fabricas
mais inteligentes, conectadas
e autbnomas — redefinindo o
que significa produzir com

eficiéncia.
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O Poder dos Dados na Industria

Dados como ativo estratégico
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Mercado Global de 1A na Manufatura

Artificial
ruricia

Intelligence
(Al) in Artificial Inteligence (Al) in Manufacturing Market GLOBAL MARKET SIZE

Manufacturing o USD7.60 USD9.85
Market

BILLION BILLION
2025 2026

2021-2024 2025 2026-2034 37.90%

USD 128.81 BILLION
2034

Asia Pacific Al in Manufactunng Market Size, 2025 SEGMENTATION

By Component

-?..nh" By Technology

. USD 3.25 Billion |

No of Pages: 150 wﬂ By Application
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BUSINESS INSIGHTS
By Region
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O Desafio da Escala: Integrando IA na Operacao

Por que a maioria ndo escala?

Pesquisas indicam que 95% das organizagoes nao
veem impacto mensuravel em seus resultados
financeiros quando a |A generativa ficarestrita a
pilotos ou projetos paralelos (MIT)

O diferencial competitivo esta na integragao ao fluxo
de trabalho real — com governanca, dados de
qualidade e execucao disciplinada.
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Casos Reais de Aplicacao

PREDICTIVE MAINTENANCE © ofroamons otk
S s eSS a7 o = VIBIRRATION

SveEsTION ) C " - .

TEMFERATURE = g

/
7 4
S 2
SUBILEHCHEMCTE N [
/\/ A DOWINITIES
Yad 1
EAOMALNES = e RES ==
R S
L ot &= = 5 == N —

1Pt @8

GOVERNO
DO ESTADO



PLATAFORMA

IASMIN

Inteligéncia Artificial, Solucoes para Manufatura Inteligente
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Izabel Machado

Usp UNESP UMNIFESP 5 5 USP

Monitoramento e Sistemas Auténomos, Manutencao Prescritiva ~ Dijgital Twin Interoperabilidade e Seguranca Cibernética

Controle em Tempo  Roboética e Maquinas- e Operacéao Inteligente Integracao da Cadeia
Real Ferramentas
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Plataforma lAsmin: Otimizando a Producao

A implementacao da |A abrange diversas areas, desde a previsao de falhas até a otimizagao de processos complexos

com visao computacional e robotica.

N
Predicao de Falhasem Manutencao Preditivaem Visao Computacional com
Capacitores Usinagem Cobots
Algoritmos de Machine Desenvolvimento de |A para Processos de visao
Learning analisam séries prever falhas em maquinas- computacional utilizando redes
temporais de dados para prever ferramentas de usinagem de neurais profundas permitem
proativamente falhas ou precisao (furacao, alargamento, que cobots realizem a selecao
problemas em fabricas de acabamento interno), visual e precisa de pecas,
capacitores, garantindo a minimizando paradas otimizando alinha de
continuidade da producao. inesperadas. montagem.
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Otimizacao Agricola com IA: Prevencao de Falhas

A deteccao de anomalias em sensores agricolas e vital para a eficiéncia operacional.

O Desafio

Monitorar séries temporais multivariadas em maquinas para identificar falhas iminentes, equilibrando a
precisao da detecg¢ao com o custo computacional.

_—"1 ASoluciao Inteligente

Utilizamos um modelo de Autoencoder Variacional (VAE) para analisar dados de sensores.

2 - Resolucao Otimizada: Ajustar o tamanho do passo preserva a precisao e reduz drasticamente a carga de

processamento.

/ - Eficiéncia: Alcancamos desempenho robusto mesmo em baixa frequéncia de monitoramento, utilizando
janelas de analise estendidas.
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Qualidade e seguranca nainspecao
de componentes

Desenvolvemos um prototipo fisico e treinamos uma rede neural robusta para otimizar
o reconhecimento inteligente de pecas.

Construcao do Prototipo

Fabricacao de um modelo 3D de alta precisao via CAD.

N

Treinamento da Rede Neural

Aplicacao de algoritmos de aprendizado para deteccao de imperfeicoes.
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Validacao do Modelo

O sistema alcancou 83% de acuracia na identificacao dos componentes.
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IA para Motores Industriais TITA

Inovag¢oes

Desenvolvemos um sistema que converte dados industriais em inteligéncia
para falhas em motores de inducao.

~
Classificacéo (Supervisionada)
. Modelos: Random Forest, KNN e Arvore de Decis&o.
« Foco: Analise da corrente |b para identificar falhas.
y
)
Deteccédo (Ndo Supervisionada)
« Modelos: |[Forest, SVM-One Class e LOF.
- Aplicacao: Identificacao de desvios em motores sob condicoes
variadas.
v,
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Olhar para o futuro
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Physical Al

A proxima fronteira da inteligéncia industrial: maquinas que nao apenas pensam, mas
agem no mundo fisico com autonomia e precisao.
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Robos colaborativos

Aprendem e se adaptam a tarefas complexas em tempo real nas linhas de producao.

Bl

Logistica autonoma

Sistemas de movimentacao inteligente em armazéns, sem intervencao humana
continua.

=F

Manufatura aditiva

Impressao 3D quiada por |IA para fabricacao personalizada com alta precisao e escala.
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Obrigado!

Me. Denis Bruno Virissimo
denisbv@ipt.br

m linkedin.com/school/iptsp/
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